
■复产加速度 逆势求突破

求精热处理厂智能车间内，一

辆满载的车辆抵达智能化多用炉

生产线的进口端，刚刚卸下来的待

热处理产品马上由一辆智能AGV

小车传输到指定库位上，一旦热处

理多用炉出现空档，它们将第一时

间“替补”。

“几名分拣的员工除外，真正

操作智能生产线的只有一名高级

技术人员，机械手、立体仓储、热处

理多用炉以及AGV小车输送系统

等组成的自动化生产线已经成型，

通过后台全面的数据采集，以及智

脑精准的数据分析，智能生产体系

逐步完善。”夏明道说。

求精热处理厂是我市首批通

过智能工厂改造项目验收的企业

之一，在智能化生产的支持下，该

厂管理层可以通过智能化指挥中

心清晰地了解整个工厂的运行情

况，设备运行情况、变压器数值、环

保数值、生产数据、能耗、绩效等一

系列数据每2分钟刷新1次，智能

制造的应用，不仅有效降低了企业

对员工的依赖，同时生产效率提升

20%，成品合格率提升5%。

夏明道介绍，经过智能化改造，

企业仅需120多人就能完成所有工

作，其中三分之一为一线分拣人员，一

旦分拣体系实现自动化，用工数将进

一步缩减。尽管今年爆发的新冠肺

炎疫情对企业复工复产造成一定影

响，但是智能化生产线有效加快了

求精热处理厂“回血”的步伐，不仅

使疫情对厂的影响在可控范围，而

且避免了生产线上人员扎堆的风险。

求精热处理应用工业互联网链接上下游

制造装上“智脑”生产加速“回血”

“汽车工业互联
网平台的应用，让企
业数字化改造由企业
内部向供应链上下游
延伸，将对企业智能
制造提升起到至关重
要的作用。”近日，在
永康市求精热处理厂
与浙江汽灵灵工业互
联网有限公司签约仪
式上，求精热处理厂董
事长夏明道对工业互
联网平台应用的未来
充满了信心。
从内部整合改造

到外部延伸扩张，求精
热处理厂的数字化改
造迈出了新的步伐。
因其在整个五金产业
链中的特殊地位，该厂
引入工业互联网平台
的举措成为我市生产
数字化改造由点扩面
的一个重要节点。

□记者 吕高攀

完成内部数字化改造后，尝到

智能制造甜头的夏明道迈出了更

大的步伐，希望通过工业互联网平

台的运用链接企业上下游，进一步

实现生产数字化。

“目前，我们可以做到内部生

产数据的采集，进一步优化生产

流程，节能降耗，提升效率。通过

智能化指挥中心，每一辆运输车

的轨迹都能精准把控。但是我希

望这样的数字化成果能够进一步

延伸，让我们与合作伙伴共享数

据核心价值。”对于引进工业互联

网平台，夏明道充满期待。工业

互联网平台服务帮助企业提质增

效、降本减存，切实提高企业生产

效率、管理水平，实现数据全流程

可视化、产品全过程跟踪管理，同

时打通集采集销供应链、产能利

用、协同制造堵点，为行业赋能。

“工业互联网平台的应用，着

重在于提取产业链中数据的价值

与作用，数据分析将向工业各环节

渗透，预测、决策、控制等更智能的

应用成为发展方向。数据中台提

供对海量工业大数据进行采集、计

算、存储、加工的一系列技术集合，

包括数据模型、算法服务、数据产

品、数据管理等。工业机理建模对

工业技术原理、行业知识、基础工

艺、模型工具等进行自主挖掘和高

效表示，支持面向工业领域的状态

感知、实时分析、科学决策、精准执

行。”省智能制造专家委员会驻永

康工作组组长邓立新说。

求精热处理厂工业互联网平

台应用成为我市工业互联网平台

由点扩面的一个缩影，面对新经济

环境，我市结合传统五金产业集群

相似度高的特点，以打造“全国乃

至世界先进制造业基地”为目标，

强化政策引导，集中攻关解决共性

问题，以工业互联网平台建设和应

用力促以数字制造实现制造单元

的标准化、生产批量化，大力振兴

实体经济。

生产车间实现智能中心化管理

由内而外挖掘数字核心价值

我市工业互联网
平台建设成效凸显
□记者 吕高攀

本报讯 近日，通过与浙江强广剑
精密铸造股份有限公司新能源汽车电

池托架压铸生产线连接的App显示

终端可以看见，该公司生产运行过程

中各种数据得到实时采集监控预警，

后台工业App对设备运行效率、计划

完成率、产品质量、操作员工绩效进行

实时统计分析，运用3D数字孪生系统

实现远程管理监控。

正因为自动化产线与数据化平台

的畅通衔接，该公司的生产线数字化

改造项目完全颠覆了传统压铸件离散

型加工模式。

平台型“智脑”已经成型
与推动制造企业试点工作同步，我

市“行业平台化服务”工作有序展开，支

撑我市汽车零部件产业数字化改造的

“汽车工业互联网平台”已经成型。在

平台上，生产、工艺、质量、设备、物料等

一系列企业信息化功能都得以实现。

正如强广剑公司副总经理吴森琪所说，

“汽车工业互联网平台”现在已经成为

我市汽车零部件行业的平台型“智脑”，

企业可以根据自身的需要，在平台上定

制开通各种功能，支撑生产线的自动化

和数据分析。

与强广剑公司一样，合达铝业、鸿

云实业、三人机械等我市企业已经将工

业互联网平台引入生产流程，数字化制

造的成效大大出乎企业主的预料。合

达铝业公司总经理吴斌用4个“更”来

归纳数字化制造的好处：产品一致性更

好、生产和管理效率更高、工艺水平提

升更快、单位效能产出更优。

行业平台建设有效推进
按照“1+N”工业互联网平台体

系，我市重点推进以汽车及零部件、保

温杯、电动工具等为主要内容的行业

平台建设，并取得显著成效。

优海公司已开发“汽灵灵汽车工

业互联网平台”，相关的App功能已

经开发完成，合达铝业、强广剑、鸿运

实业、三人机械等企业已正式上线。

叮咚智造五金行业工业互联网平台积

极发挥工业制造中的共享人工和云仓

库，围绕企业生产制造环节的堵点和

难点，深度融合并入工业制造各环节，

创新工业一站式平台化综合服务。天

马工业互联网平台为包括装备制造、

核电在内的上下游客户提供智慧采

购、数字物流、互联质控及个性化定制

的全链条产品与运营解决方案，为客

户降本增效，推动数字化供应链的转

型升级。富士康工业互联网平台结合

我市及带动周边县市产业集群，联合

了腾讯、智联云网、基准精密等云计

算、高校或物联网厂商，已服务企业用

户 1100 多家，接纳第三方开发者

3000多个，连接工业设备 68万多台

套，平台上App数量超过1000个。
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