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厂房出租

3651长城工业园2300平
米 ，适 合 做 仓 库
13735796787,730877
套房急转

3652金水湾一期套房转让
15988572818,595818

转 让
3654白垤里二区别墅一
幢650平，星月湾5号楼
460平精装，另九龙厂房
4300平方18066213010
厂房转让

3658 百花山工业区占地
16000平，建筑8000平，整
体或分割13757946878
别墅地基转让

3667 在 建 中 120 平
621057,18657919757
厂房出租

3665溪边村工业区有1300
平方厂房13566911868
华丰东路套房转让
3662超低价转让华丰东
路大套、中套、小套套房
13575692558,655588

公益广告

发扬传统美德

，倡导时代精神

。
永康日报社

宣

黄易生表示，此前模具协会

与相关部门也在积极谋划，整合

产业资源，完善产业链条，建设

一个统一、完整的模具市场。

在模具市场内，建立模具

研究制造服务中心，搭建加工

服务中心、信息中心、培训服务

中心、开发中心、检测中心及模

具展示中心等六个服务平台，

从各个环节入手，全面拉动模

具行业提升。

模具加工中心购置先进设

备，并在广大模具企业中实现共

享，节省投资成本，提高设备使

用效率。

充分发挥模具工业园团队

优势和集聚效应，形成从设计、

加工、生产、热处理到检测等一

条分工明确、协同配套的“大生

产链”。

我市模具行业赴甬考察找差距明方向

搭平台重投入 转型发力高端市场
“上万平方米的厂区，每年
过亿元的产值，此次参观的几
家高端模具制造企业确实让我
市模具制造行业从业者对未来
的发展有了方向感。”经过为期
两天的宁波模具产业园考察，
市模具协会会长、易生模具公
司总经理黄易生非常感慨。
五金产业为我市的模具行

业发展提供了肥沃的土壤，然
而令人困惑的是，从“小五金”
向“大五金”的蜕变过程中，并
没有哺育出先进的模具制造
业，中高档模具制造必须经手
外地企业也让很多我市生产企
业非常苦恼。

案例
北仑企业单台铸模设备投资近千万
北仑辉旺铸模实业有限公司是此次

参观的第三站。今年，该公司为我市企业

浙江浩天实业有限公司定制了一套价值

1200万元、适用于自动化压铸岛机器人的

压铸模具。在铸模车间，多台五轴铸模设

备正全力运转，在黄易生的印象中，这些

设备每台投资都要接近千万级别。

短板
我市模企设备落后七成业务外流
“正如同浩天公司选择和北仑企业合

作一样，我市模具制造能力远远未能满足

我市企业需求，技术含量高、附加值高的

大型模具业务外流严重。”市模具协会常

务副会长、名点工贸总经理舒智盛表示。

据统计，我市的八大支柱产业中，除

不锈钢以及防盗门行业外，其他几大产业

对模具的需求超过半数外流，众泰、哈尔

斯、泰龙等部分模具需求大户则选择自己

投入模具生产线。

过去几年，我市模具自产总量14亿

元左右，仅占总需求的20%，七成以上市

场蛋糕被宁波、台州、广东等外地企业

“吃”掉，而这些模具大部分属于中高档模

具，利润相对较高。

舒智盛觉得，与宁波、临海等地的模

具制造行业相比，我市的模具企业的短板

主要集中在低小散、资金不足、设备落后

等方面，模具加工技术主要集中在线切

割、模具初加工上，大型、复杂高档模具生

产能力欠缺，特别是专业的模具设计、检

测、试模等当下还是空白。

目前，我市有模具及加工企业1000

多家，但是拥有50万到100万元之间的

加工中心不足10%，百万元以上的先进设

备不到50台，整个产业的技术和设备提

供空间非常大。

□记者 吕高攀

“相较于其他生产企业来

说，模具生产企业介入配件生产

领域有天然的优势，这也可能成

为模具企业转型的方向之一。”

舒智盛表示。相比于购置模具

来说，模具生产企业直接承接配

件生产工序，可以使产品的生产

成本降低30%到50%。

相较于建设全套的生产环

节流水线，更多企业愿意将产品

线拆分开来，把优势集中于核心

环节，不管是前期设计沟通还是

后期维护，都可以节省下大量的

时间和精力。

据市模具协会办公室主任

吕窈萍介绍，我市部分企业已经

开始介入配件生产环节，包括名

点工贸、国钢模具机械公司等多

家企业均涉入其中，并且取得较

好的生产效益。

高端设备架起模具产业升级桥梁

模具行业处于五金产业生

产链的上游端，产品开始朝着大

型化、精密化和复杂化方向发

展，模具生产过程要求信息化、

数字化、无图化、精细化和自动

化，企业必须实现技术集成化、

设备精良化、制造数字化、产品

品牌化和管理信息化。在舒智

盛看来，模具制造属于投资和技

术密集型产业，一系列制作过程

对技术和设备的依赖性非常高。

对即将建成的求精热处理

厂新厂区，总经理夏明道谋划着

准备采取从仓储到热处理整个

流水线全自动化的作业方式，建

成热处理行业的标杆。而此前，

夏明道先后投入5000多万元，

引入连续式网带炉、预抽真空多

用炉、日本进口的真空清洗机等

高精尖设备。

在浙江铁牛科技股份有限

公司，制模车间已经配备了一台

超过千万级别的五轴联动激光

线切割高精设备，以及5座200

多万元的加工中心。易生模具

也引进了高速冲多工位级进模，

实现全自动化操作。

“与宁波、临海等地的模具

制造企业相比，永康本土的制模

技术和工艺并没有落后很多，欠

缺的只是设备更新换代的速度，

而这又恰恰受制于企业用地的

需求。”夏明道解释了制约行业

发展的因素。

模具企业向下游产业链延伸提效

提高自动化程度转向高精尖

案例
慈溪模企延长产业链产销零部件
慈溪市盛艺模具有限公司生产车间，

除了正常注塑模具生产以外，考察团的市

模具协会会员还看到许多大型的生产设

备正在加工涉及汽车内饰件及外饰电镀

件、家用空调、冰箱、洗衣机及小家电等行

业的零部件。据该公司工作人员介绍，目

前，公司的业务已经开始延伸至生产链条

的下游端，为部分企业生产各种配件，而

这部分的产值现已和模具制造持平。

建设大规模产业园集群规范发展

案例
余姚模企专精单一工序提质
余姚模具城现有 800 多家入驻企

业，然而这些企业中，几乎没有一家是

贯穿于设计、选料、制模、表面处理和试

模等全套程序。在自己专精的工序环

节内，不同的企业已经具备非常强的生

存能力。

这些企业有选择地建立起紧密的协

作网络，随着业务量的不断上升，进入这

个网络的企业越来越多，分工也越来越

细，精密度越来越高。自然而然，模具的

质量也在不断提高。

搭建六大服务平台实现共享

承接配件生产工序降本三成短板
本土模企主产冲压拉伸模利润低
模具行业要快速发展，必须高投入、

重研发，用黄易生的话说，投入的钱，也许

最后看到的成果就是车间里多出来的设

备，利润在不知不觉中“挥发”殆尽。

同时，我市的模具以冲压模、拉伸模

为主，技术含量和附加值较低，再加之同

类竞争激烈，不断摊薄利润，模具加工转

型不开、开发不强、质量跟不上，恶性循环

最终导致本土企业发展缺乏强劲动力。

短板
本土模具市场配套较差档次低
“组建一家流程完备的企业，至少需

要二三千万元的投资，绝大多数制造企业

都不具备这样的实力。”黄易生介绍。

目前，我市现有经济开发区、古山世

雅、城西新区等模具企业集中地，但相较

而言，因未经仔细规划，属于自发形成的

天然市场，经营环境、物业管理质量、配套

设施较差，档次低，难以形成产业链。虽

然神洲模具城管理较为规范，不过与其他

地区的模具城相较而言，规模上依然偏

小，未能充分发挥龙头带动作用。

我市模具行业协会会员赴甬考察现场。
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